INTERFACCIA UNITA TRATTAMENTO ARIA

AHU-KIT-SP

Il controller AHU per le unita di trattamento dell’aria funge da
interfaccia tra le unita esterne commerciali di MHI e lunita di
trattamento d’aria.

B Interfaccia compatta per unita esterne RAC e PAC.

B Controllo della capacita tramite segnale 0-10V / 4-20 mA.
B 3 segnali digitali di Input, e 4 di Output.

B Connessione Modbus (RS485).

m Controllo a cascata fino a 16 unita.

m Controllo della temperatura di ripresa.

COMPONENTI PR

NCIPAL

LED per verificare lo stato Indirizzo Modbus Indirizzo Master/Slave 0-F

Controllo T t Alimentazione elettrica

remoto AC 220V-240V(50Hz),
220V(60Hz)
|ngre550 ana[ogico Linea di segnale b/w U.E.
controllo capacita (tipo 2)
P P Collegamento del sensore Modbus Collegamento
1.0-10V 0~1V: 0% capacita e Thi-R1/2/3 (RS485) a cascata Output digitale a contatto pulito (x4)
9-10V : 100% capacita [Temp. scambiatore di calore)
i e Thi-A (Temp. aria di ritorno)
2.4-20mA  4mA : 0% capacita

Input digitale (x3)

19.5-20mA : 100% capacita Input AC24-240V/DC20-130V

FUNZIONI PRINCIPAL COMPATIBILITA

Modello AHU-KIT-SP Capacita R32

Dimensioni (LxPxH) 290x57x109,5 mm Piccols SRC40/50/60 Z5X-W1/W2

N O FDC 71 WNX-W

Controllo apact 0-10V DC, 4-20mA(0-100%) FDC 100/125/140 VNX-W

Input esterno Raffr. / Risc. © ' FDC100/125/140 VSX-W
Operativita Ony/Off o Media FDC100/125/140 VNA-W
Stop di emergenza © FDCI00/125/140 VSA-W
Comp On/0ff o Larga FDC 200/250/280 VSA-W
Attivo/Stop O

Output esterno Defrost On/0ff ©)
Modalita Raffr./Risc. O
Errore O

Modbus (RS-485) @)

Controllo a cascata OMax 16

Standard di sicurezza EN60335-1

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES 90



INTERFACCIA UNITA TRATTAMENTO ARIA

Esempi di sistema

AHU GENERALE

1. Controllo di capacita 0-10V/4-20mA
2. Vari I/0 per un migliore controllo
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. o entilazione
3. Comando opzionale ‘é-’ Scambia edificio
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Connettivita BMS senza alcun dispositivo aggiuntivo. ! !
AHU-KIT-SP Gruppo sensori (Thi-R1,2,3,Thi-A)
Comunicazione Modbus 2 2
Errore Raffr./Risc. Modbus g g
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dbus ‘ﬁ
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Semplice gestione autonoma dellAHU tramite il * f;’;ﬁgf:e g

controllo della temperatura impostato da RC.

Temp. aria di ritorno
Gruppo sensori (Thi-R1,2,3,Thi-A)

Operazione utente
« Errore

=

Uscita risc.

OUT  -Defrost

- C

Controllo ON/OFF ventola

p

- Attivo/Stop
« Raffr./Risc.
- Stop di emergenza

RIC

Stop di emergenza

Errore ventola

AHU GRANDE CAPACITA

Il controllo a cascata offre unampia gamma di
capacita UTA con un ingombro ridotto.

Le unita esterne multiple aumentano l'affidabilita
e lefficienza del sistema.
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% Potenza e segnale

Recupergtore di calore
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« Errore - Compressore acceso

oun « Defrost
T T Optional Attivo/Stop - Stop di emergenza
RIC - portop +topdi
Controllo a cascata IN « Raffr./Risc.

Max 16
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